
                                                                                                                            
      
 
 
 
                                 Vlastnosti profilů 
                                                   
         Průřez a tolerance 
 
 
 
 
                                                                                Lem pro butyl 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    H1 je vnitřní výška, kde je vložena spojka 
     
                                                                                                                                           Interní  
                    Popis / specifikace                                                                                  test.metoda 
 
                                           Geometrie / tvar  
 
                    

Geometrie  profilu je popsána na obrázku – viz. výše.  Na vyžádání je možné 
dodat specifický výkres. Tolerance viz  výše. 

Posuvné měřítko 
a kontrolní etalon 

 
                                                       Délka a rovnost 
 
 

 Standardní délka je 6 000 mm +/- 10 mm.    Odchylka rovnosti 15 mm/ m Ocelové měřítko. 
Vizuální. 

 
 
 



                               Svár 
 
 
 

Svár je u Chromatechu plus přetmelen butylem. Bodové svařování je vhodné 
pro ohýbání jak nenaplněných, tak předem naplněných profilů.    

Test přetočením a 
metoda vířivých 
proudů 

 
 

Perforace – viz. Komentář níže **  
 
 
  

Měřeno proudem vzduchu Průtokoměr 
 
                              Materiál profilu 

 
Použitý materiál dle DIN EN 10 088 - 1.4301 (AISI 304)  

 
 
 
      

Povrch 
Povrch čistý a bez znečištění chemikáliemi. Vzhled je matný    

Vizuální test. 
Test adheze 

 

 
Tolerance materiálu 
Tloušťka rámečku je 0,15 mm +/- 0,006 mm    

Cejchované měřidlo 

 
    
 
 

 Mazání 
Při tvarování profilu je lubrifikant použit. Lubrifikant se odpaří a povrch 
zůstane prakticky bez jakýchkoliv těkavých prvků. 

Test adheze 

 

 
Těkavé prvky 
Těkavé prvky jsou ověřované dle EN 1279-6 příl. G. V poměru k váze profilu je 
obsah těkavých prvků max. 0,02 %. 

Úbytek váhy – test 
MV ≤0,02% 

 
 
 
 
 
 
 



          
 
 
 
 
1.5. Úroveň perforace 
Standardní perforace fy. Rolltech redukuje vodní páry na cca. 1.0 váhy % po dobu 24 hodin 
(šíře dutiny 16 mm, testováno Grace Davidson Europe) – úměrně k rozměru rámečku. 
Perforace s ohledem na EN 1279 – 6 příloha A – specifické max. předběžné zatížení H2O≤ 3% 
 
   
 
 
 
** 1.5.2 Funkce perforace 
Otvory v perforaci jsou schopny zadržet prach z vysoušedla. Stupeň je částečně závislý na 
úrovni provedení ohýbacím strojem. Pokud není správně nastaven, ohýbání může 
zdeformovat rámeček a narušit funkci perforačních otvorů. 
 

   Hlediska kvality 
 

 
3.1 Řízení jakosti 
Rolltech je certifikován dle DS EN ISO 9001 
 

 
3.2 Zkoušky produktů 
Procesy a postupy jsou založené na snaze zajistit kvalitu dodávaných materiálů. Během 
produkce jsou profily neustále sledované namátkovými kontrolami. Údaje budou dostupné po 
dobu 5 let. 
 

 
3.3 Shoda jakosti 
Rolltech splňuje požadavky EN 1279 – 6 příl. A. Specifická shoda jakosti může být zajištěna 
pro redukci kontroly a testování vstupních materiálů dle EN 1279-6 část 5.2.6. 
 
       
 
 
4.0 Orientace na zákazníka 
K zajištění výkonnosti profilů musí být přijatelné podmínky skladování. Poškozené balení, 
vysoká rel. vlhkost a výkyvy v teplotě mají vliv na povrch profilu. Je doporučeno 
zkontrolovat tyto specifické body. 
 

 


